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GemaGhtigdes^-fer^feZ-: 140, ; ? -Gr . v^:-^ ?. , ? ^ - 

rollen W. Co papier en machine die dese weric. 
wijze toepast". 

' flfoderne machines, voor de fabrikatie van rollea 
W.G.papier, die een seer hoge produktie f * 

nu ttfeUfr beschikbaar voor de Industrie. Maar ait snel 
VoUMUtaVB. gekoppeld aan net felt dat rollen papier 
5 een lage kommerciele waarde vertonen in verhouding tot 
hun volume en gemakkelijk beschadigbaar zijn, maakt dat 
: de verpakkingsproblemen dringender worden. . 
Het verpakken van rollen ff.O. papier wordt tradi- 
tioneel verwesenli jkt met de hand of door mekanieche 
10 werkwi^, waarbij de aanwendinghiervan, met machines met 
h0 ge produktie, een of meer der volgende pnncipiele na- 

delen tot gevolg heefts 

- het verpakken vergt veel tijd en arbeid; 
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- omvangrijke verpakkingen die als gevolg bebben 

" ■ ' een slecht geproportioheerde' opstapeling en ver- v 
• . voerkosteri; . . ,"\ '] . 

- - ^wanneer een. vaste yerpakking: -kan yerkregeh warden, \; -. , 
5 bekomt men hoge plaatseli^ke spannihgen in de , - m . 

houder, wat het gehruik vereist van een sterke 
verpakking, due .kosteli-jke materialenj 

- /beschadiging - aan Boiiders en/of pollen paper* \ ■ • \ 

;> ' be huidige uitvindin'g openbaart een werkwi jze yoor ' ; • . 

10 het automatiech verpakken Van rollen W.C. papier .en een ; 
machine die deze werkwi jze toepast .en die geen enkel der 
- •'• ' v , • ^Q<opxc^&yttisA<dl&h[ ,v<?rtj*£nt;..' ;• -\ "' 
.i Ben .'arider yoorwerp van" de, huidigei uitvinding is" een •;• 
betrouwbare shells verpakkingsmaehine te leveren, . die 
15 weinig h onderhbud- vereist en die bijaonder gesohikt is om 
■ verkocht te worden aan een konkurrerende. prijs. : •• 

"% '; •>,;.;■ 3)e ^rkwi jae vplgens' de uitvinding brerigt de ver-;- .-.v-.; 
'pakking voort van rollen W.G.- papier of dergeli jke arti- 
kelen waarbij de voornoemde rollen in een gewenst aantal 
20 lagen worden geschikt en waarbij iedere laag is samenge- 

. ateld :een ri jen en iedere/rlj is/-.'./ ' 

~ samengesteld uit een gewenst aantal rollen en waarbi j .deze 
- - ' werkwi jze hoofdzakeli jk bestaat in -het tegenelkaar plaatsen ; : 
van, de rollen in ten minste ^ .Hlm iE bewegen van 
>' '"• . de^alzo g^ 

■ in het aidaar te^&'^rtlj&ttlt. 11 jn «». in e6n, roimto . 
; voor het vormen van lagen brengen 8 . van een aantal rollen ' ■■ 

dat gelijk is aan het gewenst aantal rollen van een der 
voornoemde rijen, terwi jl men de eerste niet geselekteer- 
.50 - de rdl van de voornoemde 1^ - 
de voornoemde laatste aktie? in het,,- een aantal maal, her^ 
• haleh van dcze aktie dat gelijk is aan het gewenste aantal 
rijen, zodanig dat. een laag rollen wordt geyormd? in het , ,- 
. Verplaateen van de voornoemde gevorrade laag naar een ,;. ■ 
55 wachtruimte; in het tegeli jkertijd samenstellen en ver- ; 

V-. ; ^9 8 2 f^-;-\\v :••?;;>•; •''•• ; > ;\\v : '-U'y>.- • . V ,-. 
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plaatsen van opeenvolgende lagen tot wanneer de laatste 
laag is samengesteld in deze ruimte voor het vortaen van 
lagen; in het verplaatsen van al de alzo gevormde lagen 
naar een verpakkingsruimte? in het reduceren van de voor- 
5 noemde stapel lagen tot de gewenste buitenafmetingen en 
in het duwen, van de voornoemde stapel lagen, in een 
houdero 

Een machine volgens de huidige uitvindin^ die de 
voornoemde werkwijze toepast bestaat hoofdzakelijk uit 

10 transportmiddelen waarop rollen tegen elkaar worden ge- 
plaatst en die van de machine, die de rollen papier fa- 
brikeert, naar de verpakkingsplaats leiden; middelen voor 
het tegeli jkerti jd uit lijn duwen van een gewenst aantal 
rollen in een ruimte voor het vormen van la'gen; middelen 

15 die gedurende deze duwaktie de eerste niet geselekteerde 
<rol stevig vasthouden? in de voornoemde' ruimte, middelen 
• die de rollen in de gewenste stand houden en hefmiddelen 
die de 'voornoemde rollen opwaarts in een wachtruimte 
duwen wanneer een. laag gevormd is en in deze laatste 

20 ruimte, middelen die de rollen in de gewenste stand houden. 
De voornoemde hefmiddelen zijn zodanig verwesenli jkt dat . 
, sij al de rollen opwaarts uit de voornoemde wachtruimte 
in een verpakkingsruimte duwen, wanneer de laatste laag 
gevormd is in de voornoemde ruimte voor het vormen van 

-25-. lagen, waarbij de voornoemde verpakkingsruimte voorzien 
is vari middelen" dm de stapel lagen te reduceren tot de 
gewenste buitenafmetingen en middelen pm de voornoemde 
stapel lagen .in een houder te duwen c 

Voor meer klaarheid zi;jn hierna, al3 voorbeeld, 

30 zonder enige begrenzing van de uitgestrektheid van de uit- 
vinding, de werkwijze en een machine volgens de uitvinding 
. beschreven, waarmede een verpakking wordt verkregen di.e 
bestaat uit twee lagen van ieder vijf rijen, en waarbij 
iedere rij is samengesteld uit zes rollen papier, Hierbij 

35 wordt verwezen naar de bijgaande schematische tekeningen 

' <' 
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figuur l eeh schema^^ V , .V 

de verkregen gevulde houder ; • . 

' figuur 2 een dwars.e doorsnede is volgens l&p IX- 

5 II van fxgaur.l; ■ ,; orl 

- _•• •' figairen. 1 en 4 net vormen van de" eerste laag rollen • •. 

papier tonenj , . •. ■•. • •; 

;•: fig aur 5 "de eerste laag /toofct van figuttr 4 die in ; f •: ; 

•v.-'''.. de wacntruimlie;is ^e^:^^i<^S <r£ 
10 een tweede, laag rpllenj - . 

figuur'6. de beide haar de verpakkingsruimte gebrach- 

te iagen toontj - , 4. • 

' ., figuur? een bovehzicht voorstelt van net. onderste 
gedeelte van' de machine, met andere woprden- de ruimte, 
i<5 voor he't vormeri van lagen volgens de t^tvindingK • ;. 

- figuiir 8 een gedeeltelijk zi jaicht toon*, van de .,- y 

- machine; .' ,-v . •■ 

figuur 9. een- dwarse doorsnede weergeeft volgens 

lijn IX-TXvan figuur 8 , waarbi 3 de rollen papier klaar 
20 zi jn om in de houder geduwd t.e warden. 

••• De werkwijze volgens. de nitvinding leidt tpt het . 
" verpakken van 60 rollen papier- in een louder. 1, waarb^ 
deze rollen. g^erangschilct zlj* in twee , lagen ..van ieder , 
vi jf rijen- en waarbi j iedere rilgevornui is uit zes -• ; : 

05 rollen papier. . v.- 

Rollen papier 2 worden, nadat zij de i>roduktie- 
machine verlaten, uiteinde tegen uitei^de, gerangschikt . 
- '' en worden onderworpeh/aah ; een axiale- drukking,, weerge^ •, ,;. 
: ' : g even door ^de' piil die. hun. beweging .opwekt in de 
30 richting van de voornoemde pi 5.1 ^ fenneer de; eerste, rol 

2 de voorzi jde bereikt van de ruimte A voor het vormen 
• lag*** ^firt W.kw- e#» fi^H>la*t • Be» fciepilir 

: richting 4 wordt dan in werking gesteld, in. de richting 
■ van pijl JU, waarbij deae klemmiddelen .de eerste., hiet 
; 35 ; g^elekteerde rol •s^virvasthou^en tegen de voornoemde , . ; 



axiale drukking volgens * r Be rollen die geplaatst zijn 
tuesen de voornoemde stopmiddelen 3 en de voornoemde klem- 
niddelen 4 worden dan in de richting van pial S3 in de 
ruimte A, voor het vormen van lagen, geduwd. Beze aktie 
5 wordt herhaald tot wanneer een volledige laag van vi^f 
riden van ieder zes rollen gevormd is in de ruimte A. 

' Be alzo gevormde laag wordt vervolgens naar. boven 
geduwd in de wachtruimte B', waar de rollen in de jjuiste 
stand worden gehouden door een zijwaartse drukking, zoals 
10 is weergegeven door pijl J^. 

Wanneer de tweede en in dit geval de laatste laag 
volledig is wordt zij opwaarts bewogeri, werkt in op de in 
de ruimte B wachtende laag en de twee lagen wordsn in de 
verpakkingsruimte G geduwd, alwaar de lagen tot de ge- 
15 wenste hoogte worden samen-gedrukt. Vervolgens worden de 
lagen, in de richting aangeduid door pijl uit de ver- 
pakkingBruimte C, in een houder 1 geduwd. 

Be nu gevulde houder wordt weggenomen, vervangen 
door een ledige houder en een nieuwe cyclus begint. . 
20 Be machine die schematisch in de figuren 7 - 8 en 

9 is weergegeven, beetaat uit een transportmiddel .5 dat 
'' -rollen vanaf de produktiemachine op een ontvangplaat 6 van 
de verpakkihgsmaehine leidt. 

Be voornoemde plaat 6 is voorzien van een regel- 
25 baar stopmiddel 7 dat een mikroschakelaar 8 insluit. 

Het stopmiddel 7 is zodanig aangebracht op plaat 
6 dat op eteze plaatt ruimte voorzien is voor het gewenst 
aantal rollen van een ri.j van de schikking der verpakking, 
Wanneer de mikro-schakelaar 8 in werking wordt 
30 gesteld, beveelt hij de klemmiddelen 4 die de eerste niet 
geselekteerde rol, in dit voorbeeld de zevende rol, ge- 
teld' vanaf het voornoemde stopmiddel 7, vasthouden. 

Be klemmiddelen 4 zijn gevormd door een cylinder 

met samengedrukte lucht 9. 
35 . Wanneer de voornoemde ' zevende rol is vastgeklemd 
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wordt ergeen druk meer uitgeoefend op de zea geselekteer- 
49 rollen, zbdat sij,' vrillmiu^n bewo^ woroen, te meer,. 
daar het atopmiddel 7 voorzien ia van een pneumatisohe 
cylinder 10, die door de mikro-echakelaar 8 wordt bevolen 
en, Me het~vbornoemde stopmiddei 7 enigszins verwi jderi; v.; 
van de rollen. De vdorhbemde ze^- r^llen^wbrden^nu door ^ 
de pneumatiacha cylinder 11 in de richting van pljl % in. 
de ruimte A. voor het v.ormen van lagen, geduwd. 

Deze ruimte voor het vormen van' de lagen is ver- 
wezenli jfct in de vam van een kamer zonder voorzijde noch 
% en met beweegbare bbdem 12. De zijwandea aezay, , 
kamer respektievelidk 13-14-15, kunnen geregeld worden 
' zoxla-t de voornoemde kamer kan aangepaat worden voor ieder 
' • gewenat aantal rollen. Wand 13 is verder inwendig voorzietf 
15 : van een drukpiaat' 16 die naar het inwendige van de kamer - 
woidt gediukt - door de . v-eren . 17-18 en die Ttestemd i s om op, • 
di rolled een druk uit te o^fehen ten /eihde, iedere. onge- • :. 
. ■'. • Senate verpiaatsing: van! deze laatate, te;voorkomen.Ianneer , 
v de laatate rij van een^laag op de hodem 12 van de voornoem- 
2b de kamer is geduwd, .brijft .de pneumatische cylinder 11 in 
zijn uitgetrokkeh stand, terwijl de voornoemde bodem.12 
dany door ndddel van- de' paeumatische cylinder 19, omhoog . 
gaat en de gevormde laag alzo in de wachtruimte B wordt 



25 De voornoemde laag wordt op deze hoogte gehouden 

, , ; d Q Qr Me aktie : vah de pneumatiBChe. cyl^ die de ganae 

• - "laag^ tusae^ de xespektievelijke : platen: 21-22 drukt. . ; De^ ;•■ ; 
aktie van cylinder 20 is verder verhoogd door veren 23 die 
inwerken' op de voornoemde platen 22: en- op een tusaenplaat 

50 24 die bevestigd.is op de pneumatische cylinder .20. Elke ,•• 
ri j rollen wordt afzonderli jk door .een plaat 22 geklemd} 
• ; Ve .plaat "'24; is/ alSas ".voorzien; .y^^e^ ^i^^ ; 
bijgaande groep veren 23 ale er rijen zijn in een laag 
rollen; stldus wordt elke rij. rollen, nogmaala afzonderlijk 

35 geklemd , en kunnen alzo verachillen in hoogte . van. de rijen 
opgevangen warden. 
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De bodemplaat 12 word.t nu naar haar oorspronkeld^ce 
' stand teruggebracht en een nieuwe laag wordt op dezelfde 
wijze gevormd. Wanneer de tweede laag gevormd is duwt de 
pneumatische cilinder 19 de bodemplaat 12 omhoog naar en 
5 doorheen de- voornoemde wachtruimte B en brengt alzo de 
twee lagen in de verpakkingsruimte C. 

Deze verpakkingskamer' . is voorzien van een regel- . 
bare topplaat 25 waartegen de lagen geduwd worden door de 
bodemplaat 12 wanneer deze laatste in haar hoogste stand 
10 is. Be topplaat 25 is zodanig geregeld dat de lagen tot 
nun minimaal gewenste hoogte worden samengedrukt. 

De voornoemde verpakkingskamer is verder voorzien 
met twee tegenover elkaar geifegsn zijwanden 26-27 die ieder 
beweegbaar zijn door de aktie van de respektievelijke lucht- 
15 oilinders 28-29. Deze laatste worden nu in werking gesteld 
en brengen de platen 26-27 naar elkaar tot wanneer de lagen 
nun minimaal gewenste breedte bereiken. 

De houder 1, bijvoorbeeld een zak iri papier, is 
met zijn opening naar.de voornoemde verpakkingskamer over 
20 . een vuller 50 geschovem 

De bediener drukt nu op een schakelaar die een 
pneumatisohe cilinder 51 beveelt. Deze laatste beweegt de 
wand 52 van de voornoemde verpakkingsmachine naar de 
houder 1 en duwt alzo de twee lagen, doorheen de vuller 
25 50, in de voornoemde houder 1. Tegeli jkerti jd wordt de 
houder 1 gedwongen de vuller 50 te verlaten en valt op 
een ontlaadtafel 55. 

Wanneer de cilinder 51 in zijn uitgestrekte stand 
staat, beveelt hid een pneumatische cilinder 54 die tafel 
50 55 doet scharnieren en alzo de gevulde houder in opstaande 
stand aflevert. Tegeli jkerti 3d beveelt hij cilinder 11 
terug naar zijn oorspronkelijke stand zodat een nieuwe 
reeks rollen kan aangebracht worden op de ontvangstplaat 
6, terwijl cilinder 19 naar zi jn oorspronkeli jke lage 
55 stand terugkomt. 
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; . net bdvengedeelte van de vuller ^0**aert uit een 

s charnie*end gedeeXte 55. «*» de vuller^O ledxg ^ 
V s taat diV acharhierend gedeelta 55 in- laagste stand, wa^, 

• ^. op^n van Mdvoorbeeld. e^.^ak in ^ier verg^- v.,;. 
ma^eli^t, Wannee* n* de gevormde *W^r?*V 
d oor 'da vaiXer50 gaschoven warSt* zal tart scharnxerend 
gedeelte 55 opengedrukt worden* met net direkt gevolg. , 
i^: d e papierenzakop de vuller W woxdV gespannen^ 

■ en d^bediener van de- machine de handen,vri3 heeft om. , 
. een ni^uwe 

; '' • De voorafgaand beachreven machine kan verder uxtge-.-, 
Ai" w *ken-met:ee^vem \ 
N^ntikadtafel 55 ehkel haari ontvangstetand kan innemen ■ ^ 

• C wanneer een ledige ■■tai^.:^ : ^3^,^ ^ 
; Wacht- en de" hediener een specie*! voorziene echakelaar 



ingearaircv ■ -\ - ■ ■ • 

•Zonder/Miten Ixet: kader;van : de huidige uiinrindxng 

de; v^orhaemde wer^e^ ^ 
toepaet voorzien wordeii n^meerdeze tran^ortxnrxcirta.n| 
ten einde tegelijkertijd een bepaald aantal rijen te- 



'ook kah zia^orzien Borden van onderli.nge veilig-- 
heidaverhindingen taesen de verechillende pneumatiache 
" v ten .einde ^3; aieohte- werklng.yan. een dezerde.; 
yerpakkingseyclus atop te zetten. 
De machine volgena" de. huidi£ 3 uitvinding kan . in ^ 
aUerlei vortaen y :afmeti«gen en in iede? geschikt materxaaX 
uitgevderd wordezio Eveneens kan zij , indien geschikt, - 
&, wooden voor' andere a^tikeien* , , / .. : -- 
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• nONCIPSIBS . 
1 - Werkwijze voor het inpakken van rollen W.C. 
* papier of dergelijke artikelen, waarbij de voornoemde 

rollen in een gewenst aantal lagen worden geschikt die 
5 ieder uit een gewenst aantal rijen bestaan, die zelf 
ieder zijn samengesteld uit een gewenst aantal rollen, 
met het k e n m e r k, dat zi;} hoof dzakeli ;jk 
bestaat in het tegenelkaar plaatsen van de rollen in _ 
tenminste een lijn t in het bewegen van de also gerang- 
io ' schikte rollen naar de varpakkingsplaats ; in het aldaar 
tegelidkerti^d uit lljn en in een xuiiute voor het vormen 
van lagen brengen, van een aantal rollen dat geli 3 k is 
aan het gewenst aantal rollen van een der voornoemde 
rijen, terwijl men de eerste niet geselekteerde rol van 
15 de voornoemde 11 Jn stevig vasthoudt gedurende de voornoem- 
de laatste aktie, in het, een aantal malen, herhalen van 
deze'aktie, dat gelijk.is aan het gewenste aantal n 3 en, 
zodanig dat een laag rollen wordt gevormdj in het ver- 
plaatsen van de voornoemde gevormde laag naar een wacht- 
ruimte? in het af aonderli jk aandrukken in deze wachtruim- 
te van elke rij rollen waaruit een laag is samengesteld? 
in het tegelijkertijd samenstellen en verplaatsen van 
opeenvolgende lagen tot wanneer de laatste laag is samen- 
gesteld in deze ruimte voor het vormen van lagen? in het 
25 verplaatsen van al de also gevormde lagen naar een ver- 
pakkingsruimte? in het reduceren van de voornoemde stapel 

• lagen tot de gewenste buitenafmetingen en in bet duwen, 
van de voornoemde stapel lagen, in een houder. 

2.- Machine die toepassing maakt van de werkwi;jze 
30 volgeneooncTusi^a at h e t , k e n m e r k dat BiJ 

hoofdzakelijk bestaat uit transportmiddelen waarop rollen 

• tegen elkaar worden geplaatst en die van de machine die 
de rollen papier fabrikeert naar de verpakklngsplaats 
leiden?'middelen voor het tegeli ;]kerti jd uit lijn duwen 

.35 van een gewenst aan. ;al rollen in een ruimte voor het 



20 
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voraen van lagen, Biddelen die -gedurende' 

ae voomoende roimte, aiddeien die de rollen an 4^ge , 
: - Senate standWen en heiaiadelen die de voornoemde . 
5 rollen opwa*rte in sen waohtmimte dwen "Tl * die de 
5 laag gevomd ia; ir. des* laatete immte mxddelen die de 
"Sen in de geweaate 9 tand houden en ette nj rollen • 
i V ^ i4" ia a^ateld ^ende^aa^en. ; 
• waarMJ 4e voornoemde hefniddelen aodanxg ver»e*enli 3 kt ; 
in Si da* is! j al de rollen opwaarta uit de voornoemde , 
10 -Struimie in een verpa^eruiute 'v 
;-\ laatete laag gevormd ia in do 

^oraen van lagan, en waarbii de voornoe 0 do 
-.: relate, vooraien ia van middelen om de etapel Ingenue ■ . 
U reduoeron tot de gowenete buitenaJaetingen on »xddelen . 
15 t ae voornoe-ado a^i lagen in eon noaaer t e duv.on. 

■}.- Kacnine volgens oonelneie 2, m e t Bet 
' lc e n m e r k dat do voornoemde niddolon voor net tege- . 

,„ ialn toon , van oen gowenet asntal rollen. hogf dagke || * - 
S taanuit een ontvangatplaat in do verlenglng van do/ - 
: : : S^porWdelen, waarfcii deao pleat vooraien as va» een. 
' : etopp^dio ,e«a 6 W 1, door ,**del JW^f, . 



tische cylinder en waaroi^ ^ 

' .>i^e voornoemde^ t^spcrtmiddelen geplaatst en een. 
; aowpiaat Oie loodrecnt -ten overman van= * e l^gsas.Tan . 
. *e' voornoemde on^vangstplaat kan fcewegen. . . . . 

* A 4.- Machine volgens .conclusie 11 e 

59 fc e n m e ,i -4" dat de voornoemde roinrbe voor Bet vermen; 

: ^or^de noon top, waarni;} de Modern van de^kame j verti . 
: . k a^ wplaatsoa^ is: en waarMi een van de si 3—, 
; op de inwendigo Z i3de ^o6r Z ien xs van een elastisene . , 



aangehraohte geleidingsplaat. 

5.. Machine volgene eonclosie 2, » . * 
v .... r k tot 4« voornoemde «aohtruimte hoofdaakeHok 
geormd ie aoor een leader sender top, noch bode., waarvan 
^HegeLer elkaar liggende siiwanden naar elkaar toe 
Han flkaax „eg kannen he„ogen worden, en waarhiV en 
4 er verateloare sljwanden voormien is van afsonderUjk 
per rij werkende, door veren hewogen, aandrukkers. 

6.- Machine volgene conolnaie 2, m e t h e t 
k e n m e r k dat de voornoemde verpakkingsruxmte hoofd- 
sakeliSk gevormd ia door een hodemloae kamer met toe 

- waarvan t„ee tegenover elkaar liggende » en 
Tear elkaar toe en van elkaar weg konnen » -den. 

' terwiil de derde ziide voorsien ia van du^iddelen 

7.. Machine volgene conolueie 6, m e t n e v 
k . n m e r k dat de afetand tueaen de regelhare -top van 
L voornoemde verpakkingskaaer en de hodem van de voor- 
Laoe ruimte voor het vormen van lagen. 
Ltete in haar hoogete atend ataat, gel** „ aan de ge 
wenate hoogte van de atapel lagen of rollen. 

6.- Machine volgene oonclusie 6, m e t h e x 
k e » m e r k dat de vulinrichting voorsien is in het 
via* van de open *ijde van de voornoemde verpaktanga- 
£JZ uitg^met ia - een open houder te ontvangen. 

9< - Machine volgene conclude 2, m e t het 
k e n m e r k dat aid voorsien ie van een .ontlaadtafel 
•a, achter de voornoemde vuller is geplaatat en die 

amre r "r:- ****** 

rollen W.O. papier en machine die dese werSrnijae toe- 
Taet! hooidikelijk eoals voorafgaand heechreven en weer 
gegevam in de M-jgaaftfle tefceningen. • 
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